]

Reg. code
Sdlas Copco  as.
T

Spare parts list for
Chipping Hammer

Liste de piéces de rechange pour
Marteau burineur

Ersatzteilliste far R R D 57

MeiBethammer

Lista de piezas de recambio para
Martillo cincelador
Reservdelsférteckning for
Mejselhammare

Points to be noted when ordering spare parts and optional equipment

Indicate the part number (not the reference number) as well as the type designation
of the product and, when applicabie, the production serial number.

Part numbers In bold type designate consumption parts.
Parts without part numbers are not supplied separately.
Brief instructions on page 4.

A respecter lors de la de de piéces de rech et d'équi 1é }

Indiquer le numéro de la piéce (non le numéro de référence) ainsi que la désignation
de type du produit et, le cas échéant, le numéro de fabrication.

Les numéros de piéce en caractéres gras désignent les piéces de consommation.
Les pidces sans numéro ne sont pas fournies séparément.
instructions bréves voir page 5.

Zur Beachtung bel der B Itung von Ersatzteiten und Zusatzausriistung

Bitte immer die Teilnummer {nicht die Hinweisnummer) und die Typbnezeichnung
des Produktes angeben und — soweit vorhanden — auch dle Hersteilnummer.

Fettgedruckte Telinummer beziehen sich auf Verbrauchteite.
Einzelteile ohne Teilnummern sind nicht gesondert lieferbar.
Eine kurzgefaBte Anleitung Sie auf Seite 6.

Debera ser tenido en ta al hacer pedido de piezas de recambio y equipos extra

Indicar el numero de pleza (no el nimero de referencia) y la designacion de tipo
del producto, y en los casos que haya lugar, el nimero de fabricacion.

Los nitmeros de pieza en letra negrilla indican piezas de consumo.
Las piezas sin nUmero de pieza no se entregan por separado.
Instruccién resumida en la pagina 7.

Att observera vid bestiilining av reservdelar och extra utrustning

Ange detaljnummer (e} referensnummer) samt produktens typbeteckning och
i fsrekommande fall tiliverkningsnummer.

Detalinummer i fet stil avser férbrukningsdetaijer.
Detaljer utan detaljnummer levereras ej separat.
Kortfattad instruktion pa sidan 8.

ATLAS COPCO TOOLS AB : STOCKHOLM
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RRD 57-11
RRD 57-12

-11 = With front housing for guided chisel®
-12 = With front housing for unguided chisel”
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@ Avec carter avant pour 2 Mit Halterung for gesteu- 2 Con carcasa frontal para
burin guidé erten MeiBel cincel guiado

% Avec carter avant pour b Mit Halterung fur ungesteu-  ® Con carcasa frontal para
burin non-guidé erten MeiBel cincel sin guiar

8 Med framstycke for styrd
mejsel

® Med framstycke for ostyrd "
mejsel




Part number Description Part number Description
No. de piéce Qty / Qté/ Anz. Désignation No. de piéce Qty /Qté /Anz. Désignation
Teilnummer Cant./Ant. Benennung Teilnummer Cant./Ant. Benennung
Ref. No.de pie2a Designacion Ref. No.de pieza Designacién
No. Detaljpummer A1 12 Bendmning No. Detaljnummer A1 12 Bendmning
1 3510 0340-814 1 1 Housing compl. 40 3510 03797 1 1 — Spring
2 - 1 1 — Housing a4 5171106 3 3 — Batl, 4 mm
3 35100310 1 1 - Trigger 42 351003807 1 1 — Rubberring
4 1081326 1 1 — Pin (FRP 6 x 24) — 3085 0061 1 1 Key
5 351003% T 1 — Valve liner 43 35100383 1 Silencer, compl.
6 6636118 11 — O-ring (1.1 X 1.6) 4 - 11 — Exhaust hose,
7 35100395 1 1 — Valve pin dia25mm.L=1m
8 35100398 1 1 — Valve sleeve 45 - 1 1 — Insert, compl.
9 6636124 1 1 — O-ring (17.1 X 1.6) 46 3476108 1 1 — Hose clamp
10 3510 0393-80 1 1 — Valve, compl. 47 35100334 1 1 — Exhaust nipple
11 35100397 11 — Spring 48 35100335 3 3 — Hose holder
12 35100399 1 1 — Support washer
13 663 9029 1 1 — O-ring (10x 2)
14 35100309 1 1 — Pilug Optional Equipment
15 6632124 1 1 — 0ring (17.3x 2.4) — 30850242 Chisel blank
16 35100248 1 1 — Seal L =250 mm (10")
17 35100251 1 1 — Adapter ~— 3085024201 Chisel blank
18 35100250 1 1 — Hose nipple L =340 mm (13 1/2")
20 351003392 1 1 Cylinder — 3085 0242-02 Chisel blank
21 35100319 1 1 O-ring (27 x 4) L =550 mm (21 1/2"")
22 35100320 1 1 O-ring (34 x 4) —  30850242-03 Chisel blank
23 6632131 1 1 0-ring (34.2 x 3) L =800 mm (31 1/2"")
24 35100378 1 1 Piston — 30850236 Flat chisel
25 35100387 1 1 Chisel sleeve L=215mm (81/2")
26 35100343 11 Washer — 3085023601 Fiat chisel
27 35100389 1 1 Seal ring L =270 mm (10 5/8")
28 35100388 1 1 Chisel sleeve ring —~  30850236-02 Flat chisel
29 35100322 1 1 Buffer L=360mm (14 1/8")
30 3510030180 1 - Front housing compl. — 30850252 Flat chisel?
30 35100325-80 —_ 1 Front housing compl. L =340 mm (13 12"')
31 — 1 1 — Front housing — 30850250 Wide scaling chisel
32 35100321 1 1 - Screw L =340 mm (13 112")
33 35100302 1 1 — Chisel retainer — 30850249 Moil point
34 1081198 1 1 — Pin(FRP 3% 24) L =370 mm (14 1/2")
35 35100323 1 1 — Spring — 30850246 Cow-mouth chisel blank
36 108 1192 1 1 — Pin(FRP 3 x 12) L =260 mm (10 1/4")
37 35100402 1 1 — Pin (S6 x 30} - - Bushing tool, compl.
—  35100338-90 1 1 Data plate with screws L=215mm (8 1/2")
— 30850253 1 1 — Head
Standard Equipment — 3085 0254 1 1 — Shank rod
38  35100330-80 1 1 Hand grip, compl. — 30950067 Drift key, for dismantl,
39 = 1 1 — Hand grip of bushing tool

4 Only delivered on special request / Livré uniquement sur demande spéciale / Nur auf besondere Bestellung lieferbar / Solo se
suministra mediante pedido especial / Levereras endast pa speciell order
b Through-hardened / Trempé / Durchgehartet / Templado / Genomhardad

& J Chisel blank Burin brut MeiBelrohling Cincel semihecho Mejselamr.e
g Flat chisel Burin a chan- FlachmeiBel Cincel plano Flatmejsel
freiner
Wide scaling Burin large BreitmeiBe! Cincel para Bredmejsel
chisel adécaper desincrustar
Cow-mouth chisel Burinarainurer NutenmeiBel- Cincel media Sparmejseldmne
blank large stummel cafia ancho
; > Moil point Pointerrolle SpitzmeiBel Cincel punzén Pikmejsel
Bushing tool Boucharde Flacheneisen Cincel de para Krysshammare

S
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instructions

Important

» The tool is designed for a working pressure (€) of 600 kPa
=6 bar?) (87 psi). At higher pressures,’the tool requires
a higher feed force to assure full vibration damping. The
max. working pressure (e) is 700 kPa = 7 bar?) (102 psi).

e The hose size must be at least 12.5 mm (1/2") in order for
the intended impact effect to be obtained. If the hose is
more than about 10 m long, it is recommended that the ex-
tension be made with a hose of a bigger size.

» All compressed air fittings must be 12.5 mm (1/2"). In
doubtful cases, check that the bore is at least 11 mm in
the whole of the branch of the air line used.

« Blow out the hose before connecting.

« The compressed air must be dry and clean. A suitable
filter for installation in the compressed air line is Atlas
Copco air filter MID! FIL 15.

« In all chiselling work, always use the necessary personal
protective equipment such as protective goggles, gauntlets
ear muffs and protective mask. .

Always make sure that the area in the vicinity of the oper-
ator is clear to avoid personal injury in the event of e.g. a
chisel loosening from the tool.

« Never aim the chisel at a person.

Note! — This tool does not satisfy the normal requirements
for use in an explosive environment. The tool casing con-
tains aluminium—Dbearing this in mind, check the national
regulations.

Handling

Fitting the chisel

insert the chisel so that chisel retainer (33) snaps into the
chisel groove. Check that the chisel retainer spring is ten-
sioned.

Removing the chisel
Lift the rear end of the chisel retainer (33) and pull the chisel
out.

Using the hand guard

The hand guard (38) supplied as an accessory for vibration
damping has a snap lock for attachment to the front housing
(30).

1t it is necessary to guide long chisels near the chisel blade,

detach the collet from the tool with a light jerk and move it
down over the chisel.

Attach the collet to the tool before changing chisels.
Avoid holding the chisel directly.

Vibration damping

Vibration damping is accomplished by means of two air
springs, one in the impact mechanism between the piston
(24) and the cylinder (20) and one behind the chisel collet
ring (28). This latter spring dampens the shock wave reflex
from the chisel.

2 1 par =100 kPa = 1.02 kp/cm? = 14.5 psi
5 1Ipl- ft =1.36 Nm; 1 kpm =9.81 Nm
c{cm=1ml

The necessary feed force is determined by the air pressure
to the tool. When the throttle valve is pressed only part of
the way in, a lower speed force is thus required.

For complete vibration damping between the tool housing
(1) and the impact mechanism: Use sufficient feed force so
that the chisel collet ring (28) is pressed up a few millimeters
from the buffer (29), i.e. the chisel is pressed in a correspond-
ing amount into the front housing.

if the feed force is too high, the chisel collet ring (28) will
butt against the cylinder (20), whereupon vibrations increase
noticeably and the impact effect is reduced.

Idling

When idling, the tool output is appreciably reduced in that
automatic venting occurs via the collet (25). The idling strokes
are absorbed by an elastic buffer (29). When switching from
work to idling, a few individual hard idling strokes may be
absorbed via the buffer.

Avoid unnecessary idling

When the buffer (29) is worn, the chipping hammer may stop
while operating and/or be difficult to start. If this occurs,
replace the buffer immediately in order to prevent harmful
blows directly on the front housing (31).

Overhaul

If the chipping hammer is in daily use, it should be cleaned
and overhauled once every sixth month.

Removal of front housing with chisel retainer and butfer
1. Disconnect the tool from the compressed air mains.

2. Back off the screw (32) using key 3095 0061.

3. Screw the threaded end of key 30950061 into the hole
“A".—see fig. on page 2—so that the front housing (31) is
pried apart and can be removed from the tool casing (1).

4. Remove the buffer (29) with the ald of a screwdriver.

5. Fit a new buffer, making sure that the locking edge snaps
into the groove in the front housing.

6. Before fitting the front housing, chech that the chisel
collet ring (28) is fitted with the cone facing towards the
sealing ring (27).

7. Push the front housing onto the tool housing as far as it
will go.

8. Back off and remove the key 3095 0061. Fit the screw (32)
and tighten with a torque of 40 Nm® (4 kpm).

Lubrication

During work, oil must be supplied to the chipping hammer
once per shift in an amount of 2.5 mI°, The oil is dripped into
the air hose. When the too! is used in continuous service,
we recommend that an Atlas Copco oil-fog lubricator MIDI
DIM 15 be instailed in the compressed-air line.

Always use lubricants of good quality. The oils and greases
recommended by the oil companies listed below are examples
of lubricants which satisfy the requirements, but equivalent

_grades of other reputable makes may, of course, also be

used.

Lubricating oil

Temperature of thsembient air, approx.

Make /—-15"0 to +10°C (5°F to 50°F) +10°C to + 30°C (50°F to 86°F\)‘
BP — Energol RD-E46
Castrol Hyspin AWS 10 RD 0Oil 100

Esso Arox EP15 Arox EP 68

Gulf — Gulfstone Oil 46

Mobil — Almo Qil 525

Shell Tellus C10 Torcula 68

Texaco —_ RD Lube 32




Mode d’emploi

Important

 Loutil est prévu pour une pression de travail (e) de 600
kPa = 6 bar”. A des pressions supérieures, I'outil demande
une force d'avance supérieure pour donner plein amor-
tissement des vibrations. Pression maxi de travail (e) : 700
kPa = 7 bar?

 La section mini des tuyaux doit étre de 12,5 mm (1/2") pour
obtenir I'effet de percussion prévu. Sila longueur du tuyau
dépasse les 10 m env., il est recommandé de rallonger par
un tuyau de plus grande section.

« Tous les raccords d’air comprimé doivent étre de 12,5 mm
{1/2"). En cas de doute, véritier que la section de I’ensemble
des conduites d’air dérivées est d'au moins @ 11 mm,

* Nettoyer le tuyau par projection d'air avant de la raccorder.

« {air comprimé doit étre sec et propre. Filtre préconisé
dans le circuit d'air comprimé : filtre 4 Atlas Copco MIDI
FIL 15.

e Pour tous travaux de burinage, utiliser le matériel de pro-
tection nécessaire tels que lunettes, gants, antiphones et
masque.

« Veiller  ce que la zone de travail de I'opérateur soit dé-
gagée, pour éviter les risques d’accidents si par exemple
le burin se détache de I'outil.

» Ne jamais diriger le marteau vers des personnes.

Attention — Loutil n’est pas conforme aux normes d’utilisa-
tion en milieu explosif. Le corps de l'outil contient de
'aluminium : consulter toujours les prescriptions de
sécurité locales. -

Maniement

Pose du burin

Insérer le burin et veiller & ce que le porte-burin (33) se ra-
batte dans la gorge du burin. Vérifier que le ressort du porte-
burin est tendu.

Dépose du burin
Lever P'extrémité arriére du porte-burin (33) et extraire le
burin.

Emploi de la garde

La garde (38) fournie comme accessoire pour amortissement
des vibrations est fixée au carter avant (30) par verrou &
ressort.

Pour guider de longs burins & proximité de la lame, détacher
la douille de Poutil en tirant d’un petit coup sec, et I'amener
sur le burin.

Fixer la douille 4 I'outil avant de changer de burin.

Eviter de mettre les mains directement sur le burin.

Amortissement des vibrations

Lamortissement des vibrations est donné par deux ressorts
pneumatiques, un dans le percuteur entre le piston (24) et le
cylindre (20), et un derriére I'anneau de la douille du burin
(28). Ce dernier amortit les chocs renvoyés par le burin.

2 { par = 100 kPa = 1,02 kplcm? = 1,02at
b ykpm = 9,81 Nm
c1cem® = 1ml

La force d'avance ‘nécessaire est fonction de la pression
regue par V'outil : force d'avance réduite si la valve de com-
mande n'est enfoncée que partiellement:

Pour un amortissement total des vibrations entre le carter
de I'outil (1) et le percuteur : appliquer une force d’avance
telle que I'anneau de la douille du burin (28) soit écarté de
quelques millimétres du tampon (29), c’est a dire que le burin
soit enfoncé d’autant dans le carter avant.

Sila force d’avance est trop élevée, I'anneau de la douille du
burin (28) bute contre le cylindre (20), ce qui a pour effet
d‘augmenter considérablement les vibrations et de réduire
’effet de percussion.

Ralenti

Au ralenti, la puissance de I'outil est considérablement ré-
duite grace a un échappement d'air automatique par la douille
du burin (25). Les coups sont alors absorbés par un tampon
élastique (29). En passant du travail au ralenti, le tampon
pourra absorber quelques coups forts.

Eviter tout ralenti inutile
Lorsque le tampon (29) est usé, le marteau peut s’arréter
en marche ou étre difficile & démarrer. Dans ce cas, rem-
placer immédiatement le tampon pour éviter les coups di-
rects sur le carter avant (31).

Révision

Si le marteau burineur est utilisé tous les jours, procéder a
une révision et un nettoyage tous les 6 mois.

Dépose du carter avant avec porte-burin et tampon
1. Débrancher I'outil du circuit d’air comprime.

2. Déposer lavis (32) avec la clé 3095 0061.

3. Visser 'extrémité filetée de la clé 30950061 dans I'orifice
« A » — voir figure page 2 — ce qui ouvre le carter avant
(31) qui peut alors étre détaché du corps de 'outil (1).

4. Déposer le tampon (29) & 'aide d'un tourne-vis.

5. Poser un nouveau tampon, et veilier & ce que le rebord se
rabatte dans la gorge du carter d’avant.

6. Avant la pose du carter avant, vérifier que I'anneau de la
douille du burin (28) est en place, cOne tourné vers ia
bague d’étanchéité (27).

7. Engager le carter avant sur le corps de la machine jusqu'a
butée.

8. Déposer la clé 30950061. Visser la vis (32) et serrer & 40
Nm (4 mkgf)®.

Graissage

Le marteau doit recevoir 2,5 mi° d'huile & chaque releve.
introduire I'huile goutte a goutte dans le tuyau d’air. En
service continu, il est recommandé d’installer dans le circuit
d’air un graisseur a brouillard d'huile Atlas Copco MiIDI
DIM 15,

Utiliser des lubrifiants de bonne qualité. Les lubrifiants re-
commandés par les sociétés ci-dessous sont conformes aux
exigences, mais on peut naturellement utiliser les lubrifiants
correspondants d'autres marques connues.

Huile de graissage

Témperature approx. de {'air ambient

Marque 7 —15°Ca +110°C +10°Ca +30°C °
BP - Energol RD-E46
Castrol Hyspin AWS 10 RD 0il 100

Esso Arox EP 15 Arox EP 68

Gulf - Gulfstone Oil 46
Mobil - Almo Oil 525
Shell Tellus C10 Torcula 68
Texaco - RD Lube 32




Wartungsanleitung

Zur Beachtung

» Die Maschine ist fir einen Betriebsdruck (e) von 600 kPa
=6 bar ausgelegt. Bei einem héheren Druck erfordert die
Maschine zur optimalen Vibrationsddmpfung eine gestei-
gerte ZufGhrungskraft. Héchstzulassiger Betriebsdruck
(e} 700 kPa =7 bar?.

e Zur Sicherstellung der vorgesehenen Schlagleistung soll
der Schiauch zumindest einen Durchmesser von 12,5 (1/2")
haben. Falls die Schlauchlange ca. 10 m Ubersteigt, emp-
fiehltes sich, die Verlangerung mit einem gréBeren Schlauch-
querschnitt auszubiiden.

¢ Die Druckluftarmatur soll generell 12,5 mm (1/2") betragen.
In zweifelhaften Fallen Gberprifen, daB der Durchstrom
in der gesamten eingesetzten Verzweigung der Luftleitung
wenigstens @11 mm ausmacht.

« Der Schiauch ist vor dem Anschliefen sauberzublasen.

« Die Druckluft soll trocken und sauber sein. Fir die Filter-
installation in das Druckluftnetz eignet sich das Atlas
Copco Luftfilter MIDI FIL 15.

+ Bei MeiBel- oder Beitelarbeiten immer mit der notwendi-
gen personlichen Schutzausristung arbeiten wie Schutz-
brille, Arbeitshandschuhe, Gehor- und Atmungsschutz.

« Immer darauf achten, daB der Arbeitsbereich des MeiBlers
frei ist, um Verletzungen des Personals zu vermeiden,
wenn beispielsweise der MeiBel sich von der Maschine
l6st.

* Niemals den MeiBel auf eine Person richten.

Zur Beachtung! — Die Maschine entspricht nicht den nor-
malen Anforderungen fiir den Einsatz in explosiver Um-
welt. Das Maschinengehduse enthalt Aluminium — {ber-
prifen Sie daraufhin die nationalen Vorschriften.

Handhabung

Einsetzen des MeiBels

Den MeiBel so in den MeiBelhalter (33) einschieben, daB
dieser in die MeiBelnut einrastet. Priifen, daB die Feder des
MeiBelhalters gespannt ist.

Ausbau des MeiBels
Das hintere Ende des MeiBelhalters (33) anheben und den
MeibBei herausziehen.

Einsalz des Handschutzes

Der als Zubehor gelieferte Handschulz (38) zur Vibrations-
dampfung hat einen Schnappverschiu8 zum Befestigen am
Vorderkorper (30).

Wenn lange MeiBel dicht an der MeiBelschneide gefiihrt
werden miissen, die Hiilse mit einem leichten Ruck von der
Maschine I6sen und iiber den MeiBel zichen.

Vor dem Auswechseln des MeiBels die Hiilse an der Ma-
schine anschlagen. Vermeiden Sie es, direkt den MeiBel zu
umfassen.

Vibrationsddmpfung

Die Vibrationsdampfung erzielt man mit Hilfe von zwel Luft-
federn, von denen eine im Schlagwerk zwischen dem Koiben
(24) und dem Zylinder (20) angesetzt ist und die zweite hinter
dem MeiBelhilsenring (28). Letztere dampft den StoBwellen-
reflex vom MeiBel.

Ausschlaggebend fir die Speisekraft ist der Luftdruck zur
Maschine. Wenn das Regelventil — Druckluftmenge — nur

2 4 par =100 kPa = 1,02 kp/cm? = 1,02 at
b 1xpm=9,81Nm

teilweise eingedrickt liegt, ist demnach eine niedrigere
Speise- oder ZufOhrkraft erforderlich,

Zur Erzielung einer vollstandigen Vibrationsd&dmpfung zwi-
schen dem Maschinengehéuse (1} und dem Schiagwerk:
mit einem aureichenden Speisedruck arbeiten, damit der
MeiBelhiilsenring (28) einige Millimeter vom Puffer (Anschlag)
(29) hochgedriickt wird — d.h. Meiflel wird in entsprechen-
dem MaBe in den Vorderkorper gedriickt.

Bei zu hohem Speisedruck wird der MeiBelhiisenring (28)
stumpf gegen den Zylinder (20) gedriickt, was zur Folge hat,
daB die Vibrationen erheblich gréB8er werden und die Schlag-
leistung abnimmt,

Leerlauf

Im Leerlauf ist die Maschinenleistung durch ein automa-
tisches Entliften Gber die MeiBelhilse (25) betrachtlich re-
duziert. Die Leerlaufhibe werden von einem elastischen
Puffer (29) aufgenommen. Beim Ubergang von Arbeit in Leer-
lauf kann es sein, daB einzeine harte Leerlaufschidge Gber
das Puffer aufgefangen werden missen.

Vermeiden Sie das Laufenlassen der Maschine im Leerlauf!

Wenn der Puffer (29) abgenutzt ist, kann der MeiBelhammer
im Betrieb stehenbleichen oder Schwierig anzulassen sein.
Um schédliche Schlage direkt auf den Vorderkérper (31) zu
vermeiden, sofort den Puffer auswechseln.

Wartung

Wenn mit dem MeiBelhammer téglich gearbeitet wird, sind
Wartung und Reinigung jeden 6. Monat vorzunehmen.

Ausbau des Vorderkérpers mit MeiBelhalter und Puffer
1. Die Maschine vom Druckluftnetz abnehmen.

2. lt\)llit dem Schldssel 30950061 die Schraube (32) ausschrau-
en.

3. Den mit Gewinde versehenen Teil des Schiiissels 3095 0061
in die Bohrung A’ Einschrauben — siehe Abbildung auf
Seite 2 — so daB der Vorderkérper (31) auseinanderge-
drickt wird und sich vom Maschinengehduse (1) ab-
nehmen 1aBt.

4. Den Puffer (29) mit Hilfe eines Schraubendrehers ab-
nehmen.

5. Den neuen Puffer so einbauen, daB dessen Sicherungs-
kante in die Nut des Vorderk&rpers einrastet.

6. Vor dem Einsetzen des Vorderkorpers prifen, daf der
MeiBelhiilsenring (28) mit zum Dichtungsring (27) gerich-
tetem Kegel eingebaut liegt.

7. Den Vorderkdrper bis zum Anschlag im Maschinenge-
héause einschieben.

8. Den Schlissel 30950061 abschrauben. Die Schraube (32)
einsetzen und mit 40 Nm (4 kpm)? anziehen.

Schmierung

im Betrieb ist der MeiBelhammer einmal pro Arbeitsschicht
mit einer Olmenge von 2,5 ml zu schmieren. Das Ol in den
Luftschlauch triufein. Bei Dauerbetrieb empfiehlt sich der
Einbau des Atlas Copco Nebelschmiergerétes MIDI DIM 15
in das Druckluftnetz,

Nur Markenschmiermittel verwenden. Die von den nachste-
henden Mineralélgeselischaften empfohlenen Schmiermittel
entsprechen den diesbeziglihen Anforderungen. Selbstver-
standlich kénnen die entsprechenden Qualititen anderer
Markenfabrikate eingesetzt werden.

c 3_
tecm=1mi Schmiers!
Temperatur der Umgebungsluft, ca.
Vol
Fabrikat /—15°C bis +10°C +10°C bis + 30°C\
BP - Energol RD-E46
Castrol Hyspin AWS 10 RD Oil 100
Esso Arox EP 15 Arox EP 68
Gulf_ —_ Gulfstone Qil 46
Mobil — Almo Oil 525
Shell Tellus C10 Torcula 68
Texaco — RD Lube 32




Instrucciones de manejo
Importante

 La maquina esta diseflada para una presion de trabajo (e)
de 600 kPa =6 bar (87 Ib/pulg?)2 A presion mas alta, requiere
la maquina un aumento de fuerza de alimentacion para
obtener amortiguacion completa de vibracion. Presion de
trabajo max. {e) 700 kPa = 7 bar (102 pulg?).?

« La dimensién de manguera debera ser por 1o menos de
12,5 mm (1/2") para obtener el efecto de percusion pre-
destinado. Si la longitud de manguera sobrepasa 10 metros
aprox., se recomienda que la extension se haga con una
manguera de mayor envergadura.

 El sistema de conductos y uniones del aire comprimido
deberé ser en su totalidad de 12,5 mm (1/2"). En casos du-
dosos, controlar que el conducto es por lo menos de 11 mm
de diam. en toda la derivacién del conductor de aire que
se utilice.

« Limpiar por soplado la manguera antes de conectarse.

o El aire comprimido debera estar seco y limpio. Un filtro
adecuado a instalar en la red de aire comprimido es el
filtro de aire MIDI FIL 15 de Atlas Copco.

« Utilizar siempre equipos de proteccion personal necesa-
rios en trabajos de cincel, tales como, anteojos de protec-
cion, guantes, protectores de oido y protectores de respi-
racion.

» Observar siempre que e! sector de trabajo del operador
esté libre, para evitar injurias personales si por ejemplo,
el cincel se suelta de laméquina.

« No apuntar nunca a personas con el cincel.

Observar — La maquina no llena los requisitos normales
para utilizar — se en ambiente explosivo, La caja de ma-
quina contiene aluminio: controlar por tanto las disposi-
ciones nacionales.

Manipulacion

Montaje de cincel

Introducir el cincel de tal manera que el soporte de cincel
(33) encaje en la ranura del cincel. Controlar que el resorte
del soporte del cincel, esté tensionado.

Desmontaje de cincel
Levantar et extremo trasero del soporte del cincel (33) y
sacar el cincel.

Uso del protector de manos
El protector de manos (que se entrega COMo accesorio) paia
amortiguacién de vabricién, tiene un cierre de encaje para
fijarse en ia pieza delantera.

Si es necesaria la conduccién de cinceles largos cerca del
filo de cincel, soltar el casquillo de la maquina con un tiron
suave y bajarlo sobre el cincel.

Fijar el casquillo a la maquina antes de cambiar cincel.

Evitar agarrar directamente en el cincel

Amortiguacién de vibracion

La amortiguacién de vibracion se obtiene con la ayuda de
dos amortiguadores de aire, uno en el mecanismo de per-
cusion entre el piston (24) y el cilindro (20) y otro detras del
anillo del casquillo de cincel (28). Este ultimo amortigua el
reflejo de onda de golpe del cincel.

La fuerza de alimentacion requerida, es determinada por la
presién de aire a la maquina. Cuando la valvula de cierre
principal s6lo se oprime parcialmente, se requiere entonces
fuerza de alimentacion mas baja.

ar = 100 kPa = 1,02 kp/em? = 1,02 at = 14,5 ib/pulg?

Para amortiguacion completa de vibracién entre la caja de
maquina (1) y el mecanismo de percusiéon: Utilizar fuerza de
alimentacién suficiente de tal manera que el anillo del cas-
quillo de cincel (28) se presione hacia arriba algunos mili-
metros del cabezal de choque (29), lo cual hace que el cincel
se oprima hacia adentro la misma distancia en ia pieza de-
lantera.

Fuerza de alimentacién demasiado alta implica que el anillo
det casquilio de cincel (28) se presione fijo contra el cilindro
(20), lo cual resulta en un aumento considerable de vibra-
ciones y en la reduccion del efecto de percusion.

Marcha en punto muerto

Con marcha en punto muerto se reduce considerablemente
el efecto de la maquina mediante una purga automatica a
través del casquillo de cincel (25). Los goipes de marcha en
punto muerto, se absorven por un amortiguador elastico
{29). En el cambio de trabajo a punto muerto, pueden absor-
berse algunos golpes duros de punto muerto a través del
amortiguador.

Evitar la marcha innecesaria en punto muerto

Cuando el amortiguador (29) esta desgastado, puede pararse
el martillo cincelador durante la marcha y/o ser dificil de
arrancar. Cambiar entonces inmediatamente el amortigua-
dor para evitar golpes dafinos directamente contra la pieza
delantera (31).

Inspeccion

Si el martillo cincelador se utiliza diariamente, debera efec-
tuarse inspeccion y limpieza después de cada seis meses.

Desmontaje de pieza delantera con soporte de cincel y amor-

Desmontaje de pieza delantera con soporte de cincel
y amortiguador

1. Desacoplar la maquina de la red de aire comprimido.

2. Destornillar el tornillo (32) con la ayuda de ia llave 3095 0061.

3. Atornillar el extremo con rosca de la llave 3095 0061 en el
aguijero “A” (ver fig. pag. 2) de tal manera que la pieza de-
lantera (31) se separe por tension y pueda desmontarse
de la cajade maquina(1).

4. Quitar el amortiguador (29) con la ayuda de un destornilla-
dor.

5. Montar el nuevo amortiguador de tal manera que el borde
de cierre del amortiguador, encaje en la ranura de la pieza
delantera.

6. Controlar antes del montaje de la pieza delantera que el
anillo del casquillo de cincel (28), esté montado volteado
contra el anillo de empaque (27).

7. Empujar el extremo de la pieza delantera hasta encontrar
fondo en la caja de maquina.

8. Destornillar 1a llave 30950061. Montar el tornillo (32) y
apretarlo hasta 40 Nm (4 kpm),

Lubricacion

Durante el trabajo debera suplirse con aceite el martillo cin-
celador una vez por cada turno, con una cantidad de 2,5 ml.
El aceite se gotea en la manguera de aire. Para marcha con-
tinua, se recomienda la instalacion de un aparato de lubrica-
cion por niebla Atlas Copco MIDI DIM 15 en la red de aire
comprimido.

Utilizar medio lubricante de buena calidad. Los medios lubri-
cantes recomendados por las compaiiias de aceites lubri-
cantes aquii debajo, muestran ejemplos de aquellos que
llenan los requisitos, pero naturalmente pueden utilizarse
calidades correspondientes de otros fabricantes conocidos.

aqp
5 4 kpm=9,81 Nm
¢ 1cm3=1ml

Aceites de engrase

Temperatura aproxin}.\ del aire ambiente

Marca 7 _15°C 4 +10°C +10°C & 430°C
BP — Energol RD-E46
Castrol Hyspin AWS 10 RD Qil 100

Esso Arox EP 15 Arox EP 68

Gulf —_ Gulfstone Oil 46
Mobil - Almo Oil 525
Shell Tellus C10 Torcula 68
Texaco —_ RD Lube 32




Skétselinstruktion

Viktigt

* Maskinen ar angassad till ett arbetstryck (e) av 600 kPa =
6 bar (6 kp/cm?). Vid hogre tryck kraver maskinen okad
matningskraft fér erhallande av full vibrationsdampning.
Max. arbetstryck (e) 700 kPa = 7 bar (7 kplem?)2.

+ Slangdimensionen skall vara minst 12,5 mm (1/2") {6r att
avsedd slageffekt skall erhdllas. Om slaglangden &ver-
stiger cirka 10 m rekommenderas att forlangningen gors
med en grovre slang.

¢ Tryckluftarmaturen skall genomgéende vara 12,5 mm (1/2").
Vid tveksamma fall, kontrollera att genomloppet &r minst
?11 mm i hela den férgrening av luftledningen som an-
vands.

¢ Slangen skall bldsas ren innan den ansluts.

e Tryckluften skall vara torr och ren. Lampligt filter att in-
stallera i tryckluftnitet &r Atias Copco luftfilter MIDI FIL
15.

e Anvand vid mejslingsarbete alltid nédvandig personlig
skyddsutrustning sasom skyddsglasdgon, handskar, hor-
selskydd och andningsskydd.

« Tillse alltid att operatdrens arbetsomrade ar fritt for und-
undvikande av personskador om exempelvis mejseln loss-
nar frAn maskinen.

* Rikta aldrig mejseln mot person.

Observera — Maskinen uppfyller ej de normala kraven for
anvandning i explosiv miljd. Maskinhuset innehéller alu-
minium — kontrollera darfér nationella bestdmmelser.

Handhavande

Montering av mejsel

Skjut in mejseln s& att mejselhallaren (33) snépper in i mej-
selns spar. Kontrollera att mejselhallarens fjdder dr spénd.

Demontering av mejsel
Lyft upp mejselhallarens (33) bakre &nde och drag ut mej-
seln.

Anvéndning av handskydd

Det som tillbehdr levererade handskyddet (38) for vibrations-
dampning har ett snépplas fér fastsattning pa framstycket
(30).

Vid behov att styra linga mejslar nira mejselskiret, lossa
hylsan fran maskinen med ett létt ryck och f6r ned den éver
mejseln.

Satt fast hylsan vid maskinen fore mejselbyte.
Undvik att hélla direkt i mejseln.

Vibrationsddmpning
Vibrationsddmpningen astadkommes med hjélp av tva luft-
fjadrar, dels en i slagverket mellan kolven (24) och cylindern

(20) samt dels en bakom mejselhylsringen (28). Den senare
dampar stotvagsreflexen fran mejseln.

@ 900 kPa = 1 bar = 1,02 kp/cm? = 1,02 at
b 1kpm=9,81Nm
¢ 1emi=1mi

Erforderlig matningskraft bestams av lufttrycket till maski-
nen. Nar padragsventilen endast intrycks delvis erfordras
alltsa lagre matningskraft.

Fér fullstandig vibrationsdampning mellan maskinhuset (1)
och slagverket: Anvind tillricklig matningskraft sa att mej-
selhylsringen (28) trycks upp nagra millimeter fran bufferten
(29) — dvs mejseln trycks in motsvarande mycket i fram-
stycket.

Fér hog matningskraft innebar att mejselhylsringen (28)
trycks stumt mot cylindern (20) varvid vibrationerna mérkbart
6ékar och slageffekten reduceras.

Tomgéng

| tomgang ar maskinens effekt avsevart reducerad genom
en automatisk avluftning via mejseihylsan (25). Tomgangs-
slagen tas upp av en elastisk buffert (29). Vid dvergang fran
arbete till tomgang kan nagra enstaka harda tomgangsslag
fa tas upp via bufferten,

Undvik onddig tomgangskérning.

Nar bufferten (29) &r sliten kan mejselhammaren stanna
under drift och/eller vara svir att starta. Byt dd omedeibart
buffert for att forhindra skadliga slag direkt mot framstycket
(31).

Oversyn

Om mejselhammaren anvands dagligen skall éversyn och
rengéring utféras efter var 6:e manad.

Demontering av framstycke med mejselhallare
och buffert
1. Koppla loss maskinen fran tryckluftnatet.

2. Skruva bort skruven (32) med hjélp av nyckel 30950061.

3. Skruva in nyckelns 30950061 gangade ande i halet "A”
— se figur sida 2 — s& att framstycket (31) spanns isar
och kan demonteras fran maskinhuset (1).

4, Tag bort bufferten (29) med hjalp av en skruvmejsel.

5. Montera ny buffert si att buffertens laskant snapper in i
framstyckets spér.

6. Kontrollera fére montering av framstycket att mejselhyls-
ringen (28) &r monterad med konan vand mot tatnings-
ringen (27).

7. Skjut in framstycket &nda mot stopp pa maskinhuset.

8. Skruva bort nyckeln 30950061, Montera skruven (32) och
drag At med 40 Nm (4 kpm).?

Smorjning

Under arbete skall mejselhammaren tiliforas olja en gang
per skift i en mangd av 2,5 ml.° Oljan droppas i luftslangen.
Vid kontinuerlig drift rekommenderas installation i tryckiuft-
natet av Atlas Copco dimsmérjapparat MIDI DIM 15.

Anviand smorjmedel av god kvalitet. De av nedanstidende
oljebolag rekommenderade smérjmedien utgdr exempel pa
sadana som uppfyller fordringarna, men givetvis kan mot-
svarande kvaliteter av andra vilkanda fabrikat anvéndas.

Smdrjolja
Omgivande luftens temperatur, ca
_A
Fabrikat /—15°C til +10°C +10°C ill + 30“0\
BP - Energol RD-E46
Castrol Hyspin AWS 10 RD Gil 100
Esso Arox EP 15 Arox EP 68
Gulf — Guifstone Oil 46
Mobil —_ Almo Oil 525
Shell Tellus C10 Torcula 68
Texaco - RD Lube 32
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